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Aceros Baja Aleación
Consumibles Cr-Mo

• Industria petrolífera (refinerías)p ( )
• Centrales Térmicas y Nucleares

Aumentar resistencia a alta Tª
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Aceros Baja Aleación
Razones para emplear Cr-Mo

• Tª > 400ºC deterioro propiedades mecánicas

• Fluencia (Creep Strenght) es la capacidad de un 
acero para soportar una fuerza constante a alta Tª

Cr + Mo aumentan props mecánicas a alta Tª• Cr + Mo aumentan props. mecánicas a alta Tª
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Aceros Baja Aleación
Construcciones tipo

• Turbinas
• Cilindros
• Intercambiadores de calorIntercambiadores de calor
• Lavadores gases refinería

D ó it lt P ió lt Tª• Depósitos a alta Presión y alta Tª
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Tipos de acerop
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Composición química aceros
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Composición química aceros
Composición química nominal de aceros Cr-Mo

Composición química aceros
p q

TIPO ASTM/ ASME Nº P Composición química  %

SA 335 ASME C C Mn P S Si Cr Mo

A1 P1 (3) 0,10 - 0,20 0,30 - 0,80 0,025 0,025 0,10 - 0,50 ---- 0,44 - 0,65

(B1 / B2) P2 (3) 0,10 - 0,20 0,30 - 0,61 0,025 0,025 0,10 - 0,50 0,50 - 0,81 0,44 - 0,65

B6

P5 (5B) 0,15 max. 0,30 - 0,60 0,025 0,025 0,50 max. 4,00 - 6,00 0,44 - 0,65

P5b (5B) 0 15 max 0 30 - 0 60 0 025 0 025 1 00 - 2 00 4 00 - 6 00 0 44 - 0 65P5b (5B) 0,15 max. 0,30 0,60 0,025 0,025 1,00 2,00 4,00 6,00 0,44 0,65

P5c (5B) 0,12 max. 0,30 - 0,60 0,025 0,025 0,50 max. 4,00 - 6,00 0,44 - 0,65

B8 P9 (5B) 0,15 max. 0,30 - 0,60 0,025 0,025 0,25 - 1,00 8,00 - 10,00 0,90 - 1,10

B2 P11B2 P11 (4) 0,05 - 0,15 0,30 - 0,60 0,025 0,025 0,50 - 1,00 1,00 - 1,50 0,44 - 0,65

B2 P12 (4) 0,05 - 0,15 0,30 - 0,61 0,025 0,025 0,50 max. 0,80 - 1,25 0,44 - 0,65

(A1) P15 (3) 0,05 - 0,15 0,30 - 0,60 0,025 0,025 1,15 - 1,65 ---- 0,44 - 0,65

(B3) P21 (5A) 0,05 - 0,15 0,30 - 0,61 0,025 0,025 0,50 max. 2,65 - 3,35 0,80 - 1,06

B3 P22 (5A) 0,05 - 0,15 0,30 - 0,61 0,025 0,025 0,50 max. 1,90 - 2,60 0,87 - 1,13

B9 P91 (5B) 0,08 - 0,12 0,30 - 0,60 0,020 0,010 0,20 - 0,50 8,00 - 9,50 0,85 - 1,05

Reunión comercial
17-Febrero-2010



ElectrodosElectrodos
P1 A1 OK 74 78 (E9018-D1) / OK 74 46 (E7018-A1)P1 A1 OK 74.78 (E9018 D1) / OK 74.46 (E7018 A1)

P2 (B1/B2) Tipo menos común. Posibilidad de soldar con los A1 o B2

B6 OK 76 35 (E8015-B6)
P5 (b, c)

B6 OK 76.35 (E8015-B6)

P9 B8 OK 76.96 (E8015-B8)

P11/ P12 B2 OK 76.16 (E8018-B2-H4R) / OK 76.18 (E8018-B2)

P15 (A1) Fuera de gama por su alto %SilicioP15 (A1) Fuera de gama por su alto %Silicio

P21 (B3) Fuera de gama. (Posibilidad de soldar con los B3)

P22 B3 OK 76.26 (E9018-B3) / OK 76.28 (E9018-B3)

P91 B9 OK 76.98 (E9015-B9)
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Hilo MIG/MAGHilo MIG/MAG
P1 A1 OK AristoRod 13 08 (ER80S-D2) / OK AristoRod 13 09 (ER80S-G)P1 A1 OK AristoRod 13.08 (ER80S-D2) / OK AristoRod 13.09 (ER80S-G) 

P2 (B1/B2) Tipo menos común. Posibilidad de soldar con los A1 o B2

B6 Solo TIG
P5 (b, c)

B6 Solo TIG

P9 B8 OK Autrod 13.37 (ER80S-B8)

P11/ P12 B2
OK AristoRod 13.12 (ER80S-G) / OK Autrod 13.16 (ER80S-B2) 

P15 (A1) Fuera de gama por su alto %SilicioP15 (A1) Fuera de gama por su alto %Silicio.

P21 (B3) Fuera de gama. (Posibilidad de soldar con los B3)

P22 B3 OK AristoRod 13.22 (ER90S-G) / OK Autrod 13.17 (ER90S-B3) 

P91 B9 Solo TIG
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Varillas TIGVarillas TIG
P1 A1 OK Tigrod 13 08 (ER80S-D2) / OK Tigrod 13 09 (ER80S-G)P1 A1 OK Tigrod 13.08 (ER80S-D2) / OK Tigrod 13.09 (ER80S-G) 

P2 (B1/B2) Tipo menos común. Posibilidad de soldar con los A1 o B2

B6 OK Tigrod 13 32 (ER80S B6)
P5 (b, c)

B6 OK Tigrod 13.32 (ER80S-B6)

P9 B8 OK Tigrod 13.37 (ER80S-B8)

P11/ P12 B2
OK Tigrod 13.12 (ER80S-G) / OK Tigrod 13.16 (ER80S-B2) 

P15 (A1) Fuera de gama por su alto %SilicioP15 (A1) Fuera de gama por su alto %Silicio.

P21 (B3) Fuera de gama. (Posibilidad de soldar con los B3)

P22 B3 OK Tigrod 13.22 (ER90S-G) / OK Tigrod 13.17 (ER90S-B3) 

P91 B9 OK Tigrod 13.38 (ER90S-B9)
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Hilo Arco Sumergido (SAW)Hilo Arco Sumergido (SAW)
A1 OK A t d 12 24 (EA2) / OK A t d 12 34 (EA4) / OK A t d 12 44 (EA3)P1 A1 OK Autrod 12.24 (EA2) / OK Autrod 12.34 (EA4) / OK Autrod 12.44 (EA3)

P2 (B1/B2) Tipo menos común. Posibilidad de soldar con los A1 o B2

B6 OK A t d 13 33 (EB6)
P5 (b, c)

B6 OK Autrod 13.33 (EB6)

P9 B8 Fuera de gama

P11/ P12 B2
OK Autrod 13.10 SC (EB2R)

P15 (A1) Fuera de gama por su alto %SilicioP15 (A1) Fuera de gama por su alto %Silicio.

P21 (B3) Fuera de gama. (Posibilidad de soldar con los B3)

OK Autrod 13 20 SC (EB3R)
P22 B3

OK Autrod 13.20 SC (EB3R)

P91 B9 Fuera de gama
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Notas adicionalesNotas adicionales

* P 15 (fuera de gama) >> Muy alto contenido en %Si

* P 21 (fuera de gama) >> Generalmente soldable con el P22 pero con mayor %Cr( g ) p y

* P 23 (fuera de gama) >> Similar al P22 pero aleado con W

* P 92 (fuera de gama) >> Similar al P91 pero aleado con W( g ) p

* P 122 y P 911 >> Fuera de gama
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